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@ Inhaber: 

ABC- Angersdorfer Bauchemie GmbH, 06179 
Angersdorf, DE 



@ Chromatreduziererzur Reduktion von Chromaten in hydraulisch abbindenden Massen 

@ Chromatreduzierer bestehend aus einem Gemisch von 



Eisen -II- und Zinn -ll-io 
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Die deutsche Zementindustrie hat sich aber aus Kostengriinden entschieden den 
Chromatgehalt beim Zement in der Kegel durch Eisen II -sulfat zu reduzieren. Die praktisch 
technische Durchfuhrung einer solchen Reduktion sieht in der Kegel so aus ,dass besonders 
unter der Beriicksichtigung der Lagerfdhigkeit ,die Mindestdosierung bei 0,4% bis 0,5 % 
Eisen II - sulfat pro Tonne Zement liegt . Im Einzelfall kann die Hochstdosierung bis zu 1,5 
% unddaruber betragen . 

Dieses Verfahren hat jedoch viele Nachteile beziiglich der Lager - und Temperaturstabilitdt. 
Ein Zement der zum Beispiel 10 ppm Chromat enthdlt und mix 0,5 % Eisen II -sulfat versetzt 
wurde , zeigt nach dem direkten Zusatz des Reduktors einen Chromatgehalt von 0,3 ppm und 
liegt damit unterhalb des gesetzlichen Grenzwertes. Wird dieser Zement einer Temperatur 
von 65° C langere Zeit ausgesefzt steigt der Chromatgehalt an. Dieser zu beobachtende 
Anstieg des Chromatgehaltes nimmt mit der Lange der Lagerzeit und ebenso mit steigender 
Temperatur drastisch zu und ubersteigt die Grenze von 2 pm . Weiterhin wird dem Zement 
sehr viel Sulfat durch den Reduktor zugesetzt und farbliche Veranderungen , hervorgerufen 
durch das Eisensulfat , in den Zementprodukten sind nicht auszuschliefien. 
Eisenverbindungen sind auch aus toxikologischer, arbeitsmedizinischer Sicht zu mindestens 
diskutierbar . 

Durch ein Gemisch von Fe II - und Zinn II - salzen sind die Nachteile des Eisens erheblich 
reduziert und die Vorteile der teueren Zinn II - verbindungen sinnvoll genutzt. 
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Somit wird ein Gemisch aus 7 % Zirmsulfat und 93 % Eisensulfat hergestellt . Dem Zement 
mit einem Chromatgehalt von 10 ppm werden dann 0,2 % des obigen Gemisches zugesetzt 
und bei 65°C langere Zeit erhitzt .Das Resultat zeigt, dass der Chromatwert vor dem Erhitzen 

0. 3 ppm und nach dem Erhitzen 1 ppm betrdgt . Das heifit der Grenzwert von 2 ppm Chromat 
wird nicht erreicht. Wird das System langere Zeit erhitzt ist eine signifikante Anderung des 
Chromatwertes nicht zu erwarten ( s. Tabelle Anhang ) 

Weitere Vorteile sind hierdurch erreicht worden : 

1 . Das Gemisch ist auf den Anwendungsfall der Chromatreduzierung bezogen im Zement 
dosierbar ( s. Tabelle Anhang ) 

2 . Lager - und Temperatur - stabilitdt sind gewdhrleistet . 

3 . Starke Reduktion des Sulfatgehaltes . 

4 . Durch das Absenken des Eisengehaltes wird die Anfdlligkeit von farblichen 

Verdnderungen in Zementprodukten wesentlich verringert . 
5 . Mdgliche toxikologische Einflusse des Eisens werden erheblich reduziert . 

6 . Die gesamten Vorteile werden ausschliefilich aus dem Zinn II- produkt hergeleitet . 
Da Zinnverbindungen bis zu 20 mal teuerer sind als Eisenverbindungen werden 
dieses Gemisch und die damit verbundenen Vorteile okonomisch einsetzbar . 

7 . Schon geringe Mengen von Zinn II vermogen das Eisen II - sulfat zu stabilisieren . 
Eine Zugabe von nur 0, 01 % Zinnsulfat erhoht die Lebensdauer des Eisenproduktes. 

In der Zementmatrix fallen Eisenverbindungen sofort als Hydroxide aus wdhrend Zinn 
amphoter ist und somit auch steigende Chromatgehalte iiber die Zeit sicher reduziert, dies ist 
z.B. beim verzogerten Transportmauermdrtel, Werkfrischputz, Werkfrischmdrtel und Werk- 
frischestrichen zu beobachten. 
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Tabelle: 

Chrom-VI-gehalt ppm Std. Temp.°C Fell -redukt. (0,5%) Fell / SnII (0,2%) 



10 


0 


25 


0,3 


0,3 


JO 


48 


65 


2,3 


1,0 


10 


500 


65 


9 


U 



Schutzanspriiche: 



1 . Chromatreduzierer bestehend aus einem Gemisch von Eisen -II- und Zinn -II- ionen. 

2. Chromatreduzierer nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass er mindestens 0,01 
% Zinn -II- ionen und hochstens 99 % Eisen -II- ionen enthalt. 

3 . Chromatreduzierer nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Eisen -II- 
und Zinn -II- ionen vorzugsweise als Sulfate vorliegen. 

4. Chormatreduzierer Anspruch 3 dadurch gekennzeichnet, dass er nach 
Standardrezeptur mit 7 % Zinnsulfat und 93 % Eisensulfat hergestellt wird. 



